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Ceramic matrix composites (CMCs) can be attractive for structural applications, but their machining by conventional methods is expensive and often critical. Complex geometries on advanced ceramics require contactless processes, such as electrodischarge machining or drilling (EDD). These proved to be viable for CMCs with electrical resistivity below a critical value in the range of 1-3 Ω m. The condition is complied with by many CMCs: an example is alumina with titanium carbide. Material removal of ceramics by electrical discharges is a complex process involving different mechanisms, depending on the process setup. The paper describes an experimental study on EDD of 0.4-mm diameter holes with an aspect ratio of 20 in Al2O3-TiC, using copper electrodes. Peak current (I p), pulse-on time (t on), and pulse-off time (t off) are varied as independent variables. Four performance indicators are measured: material removal rate, electrode wear rate, overcut, and surface roughness (R a, S a). Empirical models are proposed to describe the effect of process parameters on the output indicators. The analysis is supported by the observation of the surface and subsurface morphology, with the aim of investigating the material removal mechanisms and attaining a full comprehension of macroscopic results. It is found that removal mostly occurs by melting and evaporation and that surface morphology is determined by two phenomena ruled by pulse power. A process description is proposed, built around power as the ruling factor. © 2012 Springer-Verlag London Limited.
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				Abstract

				Ceramic matrix composites (CMCs) can be attractive for structural applications, but their machining by conventional methods is expensive and often critical. Complex geometries on advanced ceramics require contactless processes, such as electrodischarge machining or drilling (EDD). These proved to be viable for CMCs with electrical resistivity below a critical value in the range of 1-3 Ω m. The condition is complied with by many CMCs: an example is alumina with titanium carbide. Material removal of ceramics by electrical discharges is a complex process involving different mechanisms, depending on the process setup. The paper describes an experimental study on EDD of 0.4-mm diameter holes with an aspect ratio of 20 in Al2O3-TiC, using copper electrodes. Peak current (I p), pulse-on time (t on), and pulse-off time (t off) are varied as independent variables. Four performance indicators are measured: material removal rate, electrode wear rate, overcut, and surface roughness (R a, S a). Empirical models are proposed to describe the effect of process parameters on the output indicators. The analysis is supported by the observation of the surface and subsurface morphology, with the aim of investigating the material removal mechanisms and attaining a full comprehension of macroscopic results. It is found that removal mostly occurs by melting and evaporation and that surface morphology is determined by two phenomena ruled by pulse power. A process description is proposed, built around power as the ruling factor. © 2012 Springer-Verlag London Limited.
			
		

	
		
		
	Scheda breve
	Scheda completa
	Scheda completa (DC)
	
	[image: SFX Query]


		
		
			
				

















































	
	
	




















	
		
		
		
		
		
		
	
		
		
		
		
		
		
			
			
			
				
					
						
						



























	
	
	Anno del prodotto
	
	
    	
        
        	
			
        
    
	
	


	
		
			
			2013
		
		
		
		
	



					
				
				
			
		
	
		
		
		
		
		
		
			
			
			
				
					
						
						



























	
	
	Codice DOI
	
	
    	
        
        	
			
        
    
	
	


	
		
			
			https://dx.doi.org/10.1007/s00170-012-4455-y
		
		
		
		
	



					
				
				
			
		
	
		
		
		
		
		
		
			
			
			
				
					
						
						



























	
	
	Titolo della Rivista
	
	
    	
        
        	
			
        
    
	
	


	
		
			
			INTERNATIONAL JOURNAL, ADVANCED MANUFACTURING TECHNOLOGY
		
		
		
		
	



					
				
				
			
		
	
		
		
		
		
		
		
	
	
	
		
		



























	
	
	Appare nelle tipologie
	
	
    	
        
        	
			
        
    
	
	


	
		
			
			1.1 Articolo in rivista
		
		
		
		
	



	






			

		

	


	


	
		























		File in questo prodotto:



	
	
	
	
	
	
    
	
	
	
	
	
	
		
			
				
			
		
		
	
	
	
	
		
			Non ci sono file associati a questo prodotto.

		
		
	





	
	
	









	
		
			
			
			



















	
		
		
	
	
	
	


	Pubblicazioni consigliate


	
		
		
			
				
				
				

			
			

		
	
	




			
		
	

	
		
		
			
			
				I documenti in IRIS sono protetti da copyright e tutti i diritti sono riservati, salvo diversa indicazione.

			
		
	




	






















	

	
		
			
		    	
			      	 Informazioni
			    

			    
			    	
			        	










	
		
		
			
			Utilizza questo identificativo per citare o creare un link a questo documento: https://hdl.handle.net/11583/2630680
			
		
	
	
	

			      	

			    

			

		

	


	
	
	
		
			
			
				





















	
	 Attenzione

	
	










	
		
		
			
			
			Attenzione! I dati visualizzati non sono stati sottoposti a validazione da parte dell'ateneo

		
	
	
	



			
		
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
		
		
		
	
	
		
		
	
	
	
	
	





    


























	
		
			
				
					
						Conferma cancellazione
						
					
				

				
					
				
			

			
				Sei sicuro che questo prodotto debba essere cancellato?

			

			
				
					
						
							
							Chiudi
						
					
				
				
				
						
						
							Elimina
							
						
					
				
			

		

	




	
    
    
				





	
		
			
				
					simulazione ASN

					
				

				
					Il report seguente simula gli indicatori relativi alla propria produzione scientifica in relazione alle soglie ASN 2023-2025 del proprio SC/SSD. Si ricorda che il superamento dei valori soglia (almeno 2 su 3) è requisito necessario ma non sufficiente al conseguimento dell'abilitazione.
La simulazione si basa sui dati IRIS e sugli indicatori bibliometrici alla data indicata e non tiene conto di eventuali periodi di congedo obbligatorio, che in sede di domanda ASN danno diritto a incrementi percentuali dei valori. La simulazione può differire dall'esito di un’eventuale domanda ASN sia per errori di catalogazione e/o dati mancanti in IRIS, sia per la variabilità dei dati bibliometrici nel tempo. Si consideri che Anvur calcola i valori degli indicatori all'ultima data utile per la presentazione delle domande.

La presente simulazione è stata realizzata sulla base delle specifiche raccolte sul tavolo ER del Focus Group IRIS coordinato dall’Università di Modena e Reggio Emilia e delle regole riportate nel DM 589/2018 e allegata Tabella A. Cineca, l’Università di Modena e Reggio Emilia e il Focus Group IRIS non si assumono alcuna responsabilità in merito all’uso che il diretto interessato o terzi faranno della simulazione. Si specifica inoltre che la simulazione contiene calcoli effettuati con dati e algoritmi di pubblico dominio e deve quindi essere considerata come un mero ausilio al calcolo svolgibile manualmente o con strumenti equivalenti.
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